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® SC-G-PL

201005Z T5 - Z T5C
Œ

TRÓJFAZ OW A PŁYTA STERUJĄCA DO  CBXET

230V/400V płyta s te rująca do s iłow nik ów  CBXET

Tym  s ym bole m  oz nacz one  s ą fragm e nty te k s tu, k tóre  nale ży s tarannie  prz e cz ytać.

Tym  s ym bole m  oz nacz one  s ą fragm e nty te k s tu dotycz ące  be z pie cz e ńs tw a.!

1. OBJAŚNIENIA

2. GRANICE Z ASTOSOW AŃ

2.1 Z ASTOSOW ANIE

Płyta s te rująca Z T5-Z T5C z os tała z aproje k tow ana do k ontroli s iłow nik ów  CBXET w  bram ach  s e k cyj-

nych , prz e s uw nych  oraz  prz e m ys łow ych  bram ach  s k rz ydłow ych .

Każde  w yk orz ys tanie  płyty do ce lów  innych  niż pow yżs z e  oraz  w yk orz ys tanie  proce dur innych  

niż w ys tępujące  w  tym  dok um e ncie  je s t z abronione .

2.2 OGRANICZ ENIA 
Te n dok um e nt prz e z nacz ony je s t w yłącz nie  dla pe rs one lu te ch nicz ne go w yk w alifik ow ane go w  

m ontażu autom atyk i.

!

48-0302-001
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3. OPIS PRODUKTU

3.1 OPIS PŁYTY STERUJĄCEJ

Płyta s te rująca Z T5-Z T5C z os tała z aproje k tow ana do k ontroli s iłow nik ów  CBXET w  bram ach  s e k cyj-

nych , prz e s uw nych  oraz  prz e m ys łow ych  bram ach  s k rz ydłow ych . Z as ilana je s t prąde m  

 230/400V@ 50-60H z . Mak s ym alne  obciąże nie  w ynos i 600W .

Produk t w  całości z aproje k tow any i w yk onany prz e z  firm ę CAME S.p.A - s pe łnia norm y

UNI EN 129 78, UNI EN 9 54-1, CEI EN 60335-1 i UNI EN 12453.

Obudow a w yk onana je s t z  ABS i pos iada s topie ń och rony IP54. W ypos ażona je s t w  trans form ator i 

w loty z ape w niające  cyrk ulację pow ie trz a. 

Całk ow ite  obciąże nie  ak ce s oriów  (24V) nie  m oże  prz e k racz ać 20W .

Całk ow ite  obciąże nie  ak ce s oriów  (230V) nie  m oże  prz e k racz ać 200W .

Płyta pos iada w budow aną funk cję z licz ającą ilość cyk li. 

- II k las a iz olacji;

- prz e w ody uz ie m iające  nale ży podłącz yć w e  w s k az anych  punk tach .

UW AGA: prz e d prz ys tąpie nie m  do prac w e w nątrz  obudow y nale ży odłącz yć napięcie .!

3.2 W YMIARY I UMIEJSCOW IENIE PUNKTÓW  MONTAŻOW YCH
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3.3 GŁÓW NE ELEMENTY PŁYTY STERUJĄCEJ

3. OPIS PRODUKTU

1 - W YŚW IETLACZ

2 -BEZ PIECZ NIK  1A AKCESORIA 

3 -BEZ PIECZ NIK  1A CENTRALI 

4 -BEZ PIECZ NIK  8A  NA W EJŚCIU

5 - GNIAZ DO  KARTY R700

6 - GNIAZ DO  KARTY CZ ĘSTOTLIW OŚCI RADIOW EJ

7 - GNIAZ DO  KARTY RSE

8 - LED Z ASILANIA

9  - LED COMM/ERR

10 - LISTW A PODŁĄCZ ENIOW A

11 - PODŁĄCZ ENIE TRANSFORMATORA

12 - PRZ YCISKI PROGRAMATORA

13 - REGULACJA JASNOŚCI LCD

14 - PRZ YCISK  STOP

15 - PRZ YCISK  Z AMKNIJ

16 - PRZ YCISK  OTW ÓRZ

17 - BLOKADA BEZ PIECZ EŃSTW A
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 4. INSTALACJA

4.1 CZ YNNOŚCI W STĘPNE

Ins talacja m us i z os tać w yk onana prz e z  w yk w alifik ow aną os obę(y) z  uw z ględnie nie m  obe cnych  

s tandardów .

   Prz e d ins talacją nale ży:

• upe w nić s ię, że  w  m ie js cu m ontażu płyty s te rujące j nie  m a żądnych  w ybrz us z e ń a podłoże  

m ontażow e  je s t be z pie cz ne  i w yk onane  z  s olidne go m ate riału;

• upe w nić s ię, że  is tnie je  w ys tarcz ająco m ie js ca na m ontaż nie s polaryz ow ane go urz ądz e nia 

w yłącz ające go napięcie  w  odle głości od z e s tyk ów  w ięk s z e j niż 3m m .

!

4.2 NARZ ĘDZ IA I MATERIAŁY

Prz e d ins talacją nale ży prz ygotow ać w s z ys tk ie  nie z będne  narz ędz ia i m ate riały potrz e bne  do w y-

k onania m ontażu z godnie  z  obow iąz ującym i s tandardam i. Patrz  poniżs z e  prz yk łady: 

4.3 OKABLOW ANIE

Uw aga: oce nę rodz aju ok ablow ania w yk onać w e dług s tandadu CEI EN 60204-1 
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 4. INSTALACJA

4.4 PODŁĄCZ ENIA ELEKTRYCZ NE

Z as ilanie  230V/400V trójfaz ow e  (Z T5) 

Z as ilanie  s ilnik a 230V/400V 

Mak s ym alna m oc: 780W  600W

W yjście  230V A.C. - 25W  m ax. 

- lam py os trz e gające j o ruch u

Podłącz e nie  s z e re gow e  do k om pute ra PC s tandardow ym  k able m  RS232

PC40 lub PC30

Kabe l RS232 

PC ( w indow s  9 8,2000,NT,XP; W ine  )

Z e s tyk  e nk ode ra ( s tos ow ać prz e w ód e k ranow any 2402C 224W G )

Z acis k i R,T,S - Z as ilanie  230V/400V trójfaz ow e  (Z T5C) 

W yjście  230V A.C. - 60W  m ax. - lam pa cyk lu lub ośw ie tle nie  

(w ybór program ow y)
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 4. INSTALACJA

(2.3) Prz ycis k  otw arcia. Norm alnie  roz w arty (N.O.)

(1.2) Prz ycis k  STOP. Norm alnie  z w arty (N.C.)

(2.3P) Prz ycis k  cz ęściow e go otw arcia. Norm alnie  roz w arty (N.O)

4.4 PODŁĄCZ ENIA ELEKTRYCZ NE

(2.4) Prz ycis k  z am k nięcia. Norm alnie  z w arty (N.O.)

(2.7) Praca k rok -po-k rok u.  Norm alnie  roz w arty (N.O)

(10.5) Lam pa s ygnaliz acyjna "bram a nie z a-

m k nięta" 24V - 3W  m ax.

(10.11) Z as ilanie  ak ce s oriów  24V, m ax 20W

Podłącz e nie  ante ny
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 4. INSTALACJA

4.4 PODŁĄCZ ENIA ELEKTRYCZ NE

DOC

DOC

DOC

(2.CX) Podłącz e nie  fotok om óre k  DOC lub DIR

(2.CY) Podłącz e nie  fotok om óre k  DOC lub DIR

Te s t fotok om óre k  DOC i DIR

DIR

DIR

DIR

(S1.GND) Podłącz e nie  cz ytnik ów  TSP00 (k arty z bliże niow e ) i LT001 (k arty m agne tycz ne )

N.B. w  ce lu roz poz nania k arty prz e z  urz ądz e nie  nale ży w piąć płytk ę R700 w  odpow ie dnie  gniaz do.

TSP00

LT001

CZ ARNY

CZ ERW ONY

CZ ARNY

CZ ERW ONY
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 5. PROGRAMOW ANIE

5.1 OPIS KOMEND

PROGRAMOW ALNA FUNKCJA

Prz ycis k  ENTER s łuży do:

  - w ybrania poz ycji w  m e nu

  - potw ie rdz e nia i z apis ania w artości dom yślne j.

Prz ycis k  ESC s łuży do:

  - w yjścia z  m e nu

  - anulow ania w prow adz onych  z m ian.

Prz ycis k i <> s łużą do:

  - porus z ania s ię po m e nu

  - z m nie js z ania lub z w ięk s z ania w artości.

<> s łuży do:

  - w yróżnie nia ak tualnie  w ybrane j poz ycji

 

5.2 PORUSZ ANIE SIĘ PO MENU

Aby otw orz yć m e nu nale ży 

prz ytrz ym ać w ciśnięty prz y-

cis k  ENTER prz e z  co naj-

m nie j 1 s e k undę;

Nas tępnie  

w cis nąć ENTER;

Nas tępnie  

w cis nąć ENTER.

Aby w ybrać poz ycję z  m e -

nu nale ży prz ycis k ać 

s trz ałk i aż pojaw i s ię  

w łaściw a funk cja;

W yboru poz ycji w  

podm e nu rów nie ż 

odbyw a s ię poprz e z  

nacis k anie  s trz ałe k ;

Je że li s trz ałk i <> 

w s k az ują np. cz as  

to oz nacz a, że  

m ożna go 

re gulow ać.

Aby z m nie js z yć lub 

z w ięk s z yć w artość, nale ży 

w cis k ać s trz ałk i aż do 

uz ys k ania żądane j 

w artości;

Nas tępnie  w cis nąć ENTER w  ce lu 

potw ie rdz e nia w yboru;

Aby w yjść z  m e nu 

nale ży odcz e k ać 30 

s e k und lub w cis k ać 

ESC aż pojaw i s ię 

e k ran pow italny.

N.B. gdy m e nu je s t ak tyw ne , w yk onyw anie  cyk lu otw arcia/z am k nięcia je s t nie m ożliw e .
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5.3 STRUKTURA MENU

JĘZYK

CZAS
CZAS PRACY

CZAS AUTOM. ZAM.

CZAS MIGANIA WSTĘP.

A.C.Z. PO CZĘŚĆ. OTW.

WYBÓR JĘZYKA

FUNKCJE

UŻYTK./
RADIO NOWY UŻYTK.

EDYTUJ UŻYTK.

USUŃ UŻYTK.

KOPIA ZAPAS.

WGRAJ Z KARTY

USUŃ WSZYSTKO

FUNKCJA UŻYTK.

CZĘŚĆ. OTW.

n.4 ISTNIEJE!

n.5 WOLNY

n.5 WOLNY

n.4 ISTNIEJE!

ZAPISYWANIE...

WCZYTYWANIE...

CZY JESTEŚ PEWIEN?

TAK NIE

USTAWIENIA

INFO

KALIBRACJA

SPOWOLNIENIE

CZUŁOŚĆ

CZĘŚĆ. OTWARCIE

PROCEDURA...

AUTOM. ZAMYKANIE
WŁ.

WYŁ.

ZESTYK 2-7

FUNK. UŻYTK.

MIGANIE WSTĘP.

TOTMANN (AWAR.STOP)

ZAMYKANIE TOTMANN

WEJŚCIE CX

WEJŚCIE CY

PRZYCISK STOP

TEST BEZPIECZ.

LAMPA OSTRZ.

PRZESKODA OBECNA

DOPYCHACZ ZAMYK.

HAMOWANIIE

ZAMYK.-OTWIER.

ZAM.-STOP-OTW.

FUNKCJA 2-7

TYLKO OTWIERANIE

WŁ.

WYŁ.

WŁ.

WYŁ.

WYŁ.

WŁ.

NIEAKTYWNA

NIEAKTYWNA

WŁ.

WYŁ.

WYŁ.

AKTYWNE DLA CX

CYKL

RUCH

WŁ.

WYŁ.

WŁ.

WYŁ.

WŁ.

WYŁ.WERSJA OPROGRAMOWANIA

LICZNIK CYKLI

TEKST POWITALNY PROCEDURA...

W cis nąć ENTER na 1 s e k undę.

(tylk o do odcz ytu)

(tylk o do odcz ytu)

 5. PROGRAMOW ANIE
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5.4 ELEMENTY MENU

JĘZ YK

W ybór język a: w ybrać odpow ie dni jęz yk .

CZ AS

Czas  pracy: cz as  pracy s ilnik a w  poje dyncz ym  cyk lu otw ie rania/z am yk ania.

Czas  autom . zam .: cz as  od otw arcia po k tórym  bram a z am k nie  s ię autom aycz nie .

Czas  m igania w s tęp.: cz as  m igania w s tępne go lam py.

A.C.Z  po część. otw .: cz as  autom atycz ne go z am yk ania po cz ęściow ym  otw arciu.

FUNKCJE

Autom . zam yk anie : w łącz a/w yłącz a funk cję autom atycz ne go z am yk ania.

Z e s tyk  2-7: us taw ia tryb pracy ciągły lub k rok -po-k rok u.

Funk . użytk .: us taw ia użytk ow nik ow i k om e ndę tylk o-otw arcie  lub funk cję z e s tyk u 2-7.

Miganie  w s tęp.: w łącz a/w yłącz a funk cję m igania w s tępne go.

x 1

x 3

x 2

x 1

x 3

x 2

 5. PROGRAMOW ANIE
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5.4 ELEMENTY MENU

TOTMANN (AW AR. STOP): w łącz a/w yłącz a funk cję aw aryjne go z atrz ym ania.

Z am yk anie  TOTMAN: w łącz a/w yłącz a funk cję aw aryjne go z atrz ym ania w  faz ie  z am yk ania.

W e jście  CY: w e jście  be z pie cz e ńs tw a N.C. Tryb pracy- C1:Ponow ne  otw arcie  w  faz ie  z am yk ania; 

C2: Ponow ne  z am k nięcie  w  faz ie  otw ie rania; C3: Cz ęściow e  z atrz ym anie ; C4: Opóźnie nie  w yk ry-

cia prz e s z k ody; C6: Ponow ne  otw arcie  w  faz ie  z am yk ania z  cz ujnik a odbojow e go.

W e jście  CX: w e jście  be z pie cz e ńs tw a N.C. Tryb pracy- C1:Ponow ne  otw arcie  w  faz ie  z am yk ania; 

C2: Ponow ne  z am k nięcie  w  faz ie  otw ie rania; C3: Cz ęściow e  z atrz ym anie ; C4: Opóźnie nie  w yk ry-

cia prz e s z k ody; C6: Ponow ne  otw arcie  w  faz ie  z am yk ania z  cz ujnik a odbojow e go.

Przycis k  STOP: w łącz a/w yłącz a całk ow ite  z atrz ym anie .

Te s t be zpie cz .: Spraw dz e nie  cz y urz ądz e nia be z pie cz e ńs tw a dz iałają praw idłow o i w ybór w e jścia.

Dopych acz  zam yk .: z w ięk s z e nie  s iły s ilnik a ułatw iające  z am yk anie .

Lam pa os trz.: w ybór trybu pracy lam py os trz e gaw cz e j: Cyk l - św ie ci w  poz ycji nie z am k nięte j; 

ruch  - św ie ci tylk o podcz as  ruch u.

Prze s z k oda obe cna: w  faz ie  z am yk anie  bram a z atrz ym uje  s ię po w yk ryciu prz e s z k ody.

H am ow anie : h am ow anie  prz y z am yk aniu niw e lujące  w pływ  be z w ładności bram y.

x 4

x 6

x 5

x 10

x 11

x 9

x 7

x 8

x 12

x 13

 5. PROGRAMOW ANIE
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5.4 ELEMENTY MENUUŻYTK. /RADIO

Now y użytk .: tw orz y now ych  użytk ow nik ów .

Edytuj użytk .: z m ie nia funk cje  prz ypis ane  użytk ow nik ow i.

DOKŁADNY OPIS PONIŻEJ

DOKŁADNY OPIS PONIŻEJ

DOKŁADNY OPIS PONIŻEJ

DOKŁADNY OPIS PONIŻEJ

Us uń użytk .: us uw a użytk ow nik a z  s ys te m u.

Kopia zapas .: tw orz y k opię z apas ow ą na k arcie  pam ięci.

W graj z k arty: w gryw a użytk ow nik ów  z  k arty pam ięci.

Us uń w s zys tk o: us uw a w s z ys tk ich  w pis anych  użytk onik ów .

KALIBRACJA

Kalibracja: us taw ia prz e bie g i k ie runk i otw arcia/z am k nięcia.

Spow olnie nie : us taw ia prędk ość s pow olnie nia.

Czułość: us taw ia cz ułość cz ujnik a odbojow e go.

Część. otw arcie : us taw ia prz e bie g cz ęściow e go otw arcia.

Prędk . s tartow a: us taw ia prędk ość roz pocz ęcia ruch u.

INFO

W e rs ja oprogram ow ania: w yśw ie tla w e rs ję oprogram ow ania; Licznik  cyk li: w yśw ie tla ilość cyk li 

w yk onanych  prz e z  autom at; Te k s t pow italny: us taw ia te k s t pow italny w yśw ie tlacz a.

x 1

x 3

x 2

x 2

x 3

x 1

x 5

x 4

x 4

 5. PROGRAMOW ANIE
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5.5 KALIBRACJA

Z  m e nu k alibracji nale ży w ybrać 

'Run Calibrat.' i potw ie rdz ić w ci-

s k ając ENTER;

W yk onać cyk l otw arcia z a pom ocą 

k law is z y (<>) aż do punk tu 

całk ow ite go otw arcia;

Potw ie rdz ić w cis k ając ENTER;

W yk onać cyk l z am k nięcia z a 

pom ocą k law is z y (<>) aż do 

całk ow ite go z am k nięcia;

Potw ie rdz ić w cis k ając 

ENTER;

Prz e s unąć bram ę w  k ie runk u 

otw arcia prz e z  prz ynajm nie j 

3 s e k undy (używ ając <> );

Potw ie rdz ić w cis k ając ENTER;

Us taw ić bram ę w  poz ycji 

z am k nięte j używ ając 

k law is z y (<>);

Potw ie rdz ić w cis k ając ENTER;

Us taw ić bram ę w  poz ycji 

otw arte j używ ając 

k law is z y (<>);

Potw ie rdz ić w cis k ając 

ENTER;

Je że li k alibracja s ię nie  

pow iodła, pojaw i s ię napis  

're program ' i użytk ow nik  

z os tanie  prz e nie s iony na 

pow rót do punk u 1.

[ 1 ] [ 2 ]

[ 3 ]

[ 5 ]

[ 4 ]

[ 7 ]

[ 10 ]

[ 6 ]

[ 8 ]
[ 9  ]

[ 12 ]
[ 11 ]

 5. PROGRAMOW ANIE
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5.5 KALIBRACJA

 5. PROGRAMOW ANIE

Z  m e nu k alibracji nale ży w ybrać 

'Run Calibrat.' i potw ie rdz ić w ci-

s k ając ENTER;

W yk onać cyk l otw arcia z a pom ocą 

k law is z y (<>) aż do punk tu 

całk ow ite go otw arcia;

Potw ie rdz ić w cis k ając ENTER;

[ 1 ] [ 2 ]

[ 3 ]

W yk onać cyk l z am k nięcia z a 

pom ocą k law is z y (<>) aż do 

całk ow ite go z am k nięcia;

Potw ie rdz ić w cis k ając 

ENTER;

[ 5 ][ 4 ]

Prz e s unąć bram ę w  k ie runk u 

otw arcia prz e z  prz ynajm nie j 

3 s e k undy (używ ając <> );

[ 6 ]

Potw ie rdz ić w cis k ając ENTER;

Us taw ić bram ę w  poz ycji 

z am k nięte j używ ając 

k law is z y (<>);

[ 7 ]

[ 8 ]

Potw ie rdz ić w cis k ając ENTER;

[ 9  ]

Us taw ić bram ę w  poz ycji otw arte j 

używ ając k law is z y (<>);

[ 10 ]
Potw ie rdz ić w cis k ając 

ENTER;

[ 11 ]
Je że li k alibracja s ię nie  po-

w iodła, pojaw i s ię albo napis  

're program ' i użytk ow nik  z os ta-

nie  prz e nie s iony na pow rót do 

punk u 1 albo napis  're pos ition', 

w ów cz as  nale ży prz e jść do 

punk tu 13

[ 12 ]

Prz e k ręcić k óło do +  lub - w s k az aną 

ilość raz y

[ 13 ]
Potw ie rdz ić w cis k ając ENTER;

[ 14]
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R700

AF43S

5.6 KARTY DEKODUJĄCE

W  ce lu s te row ania płytą z a pom ocą pilota lub k arty, nale ży w piąć odpow ie dnią k artę de k odującą w  

odpow iadające  gniaz do: R700 dla k art z bliże niow ych  i m agne tycz nych  i AF dla s te row ania radiow e go.

N.B. Be z  ins talacji 

odpow ie dnie j k arty, 

w granie  użytk ow nik ów  

będz ie  nie m ożliw e .

5.7 DODAW ANIE UŻYTKOW NIKÓW

Z  m e nu użytk ./radio nale ży 

w ybrać poz ycję 'Add Ne w  us e r' i 

potw ie rdz ić w cis k ając ENTER;

W ybrać funk cję dla użytk ow nik a s pośród Us e r 

function (funk cja uz ytk .) i Partial ope nning (cz ęść. 

 otw .) a nas tępnie  potw ie rdz ić prz e z  w ciśnięcie  

ENTER;

... program  pocz e k a na w prow adz e nie  k odu z  

pilota / k arty m agne tycz ne j / k arty z bliże niow e j w  

z ale żności od rodz aju z ains talow ane go cz ujnik a;

je że li k od je s t unik alny w yśw ie tli s ię 

napis  'Store d' (z apis any) - w  

prz e ciw nym  w ypadk u pojaw i s ię 

k om unik at 'n. X e xis ts ' ( nr X is tnie je );

be z  w z ględu na w ynik  pojaw i s ię pytanie  cz y 

w prow adz ić now y k od;

W ybranie  NO s pow oduje , że  

proce dura dodaw ania 

użytk ow nik ów  z ak ończ y s ię, 

w ybie ranie  YES s pow oduje  

prz e s k ok  program u na 

pow rót do punk tu 3.

[ 1 ] [ 2 ]

[ 3 ]

[ 4 ]
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5.8 EDYCJA UŻYTKOW NIKÓW  (FUNKCJE UŻYTKOW NIKÓW )

Z  m e nu użytk ./radio nale ży w ybrać 

poz ycję 'Edit Us e r' ( Edycja uz ytk .) i 

potw ie rdz ić w cis k ając ENTER;

W ybrać użytk ow nik a, k tóry m a być e dytow any z a 

pom ocą k law is z y (<>) lub nacis k ając prz ycis k  

nadajnik a/prz e ciągając k artę/z bliżyć k artę te go 

użytk ow nik a i potw ie rdz ić w cis k ając ENTER; 

w ybrać funk cję jak ą m a pe łnić dany użytk ow nik  k law is z am i ( <>) i potw ie rdz ić w cis k ając ENTER

N.B. po w ciśnięciu ENTER program  pow róci do poz ycji Edycja użytk ..

5.9  Z MIANA TEKSTU POW ITALNEGO

[ 1 ] [ 2 ]

[ 3 ]

Z  m e nu INFO w ybrać "W e lcom e  

note " i potw ie rdz ić w cis k ając ENTER;

Prz ycis k  ENTER s łuży do prz e s uw ania k urs ora w  

praw o lub potw ie rdz e nia (je że li z os tanie  w ciśnięty 

na prz ynajm nie j 3 s e k undy)

Prz ycis k  ESC s łuży do prz e s uw ania k urs ora w  

le w o lub w yjścia z  trybu e dycji (je że li z os tanie  

w ciśnięty na prz ynajm nie j 3 s e k undy)

Prz ycis k i <> s łużą do 

w ybie rania lite r lub s pacji

Nale ży w pis ać te k s t pow italny m e todą opis aną pow yże j pam iętając, że  te k s t w raz  z e  s pacjam i nie  

m oże  być dłużs z y niż 42 z nak i (16 na linię) . Po z ak ończ e niu w pis yw ania z ach ow ać now y te k s t 

trz ym ając w ciśnięty ENTER prz e z  prz ynajm nie j 3 s e k undy.
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5.10 KOMUNIKATY BŁĘDÓW

'STOP Contact Ope n" (STOP - Otw arty z e s tyk ) : s praw dz ić podłącz e nia.

'Se rvice s  Te s t!!!' (Spraw dź!!!) : aw aria urz ądz e nia be z pie cz e ńs tw a.

'Encode r m alfunction" (Aw aria e nk ode ra) : s praw dz ić podłącz e nia.

'CX-CY Contact ope n' ( CX-XY -otw ary z e s tyk ) : s praw dz ić podłącz e nia.

Ch arak te rys tyk a te ch niczna
Z as ilanie : 230/400V A.C. @  50-60H z

Mak s ym alny doz w olony pobór: 780W

Pobór prądu w  s pocz ynk u: 55m A

Mak s ym alne  obciąże nia ak ce s oriam i 24V: 20W

Mak s ym alne  obciąże nie  ak ce s oriam i 230V: 200W

Stopie ń och rony: IP54

Te m pe ratura pracy: -20˚C - 55˚C

Mate riał: ABS

Sys te m y k ontroli
W s półdz iała z  12/18/24 bitow ym i radiam i CAME ( s ys te m  radiow y w ym aga ins talacji inte rfe js u H F - 

dla k odu z m ie nne go w ys tarcz y H F43S lub SPACE) oraz  125k H z  trans ponde ram i (TSP00). 

W SZ YSTKIE DANE SPRAW DZ ONO Z  MAKSYMALNĄ  STARANNOŚCIĄ . 
NIE BIERZ EMY JEDNAK ODPOW IEDZ IALNOŚCI Z A EW ENTUALNE BŁĘDY.
W  PRZ YPADKU W YKRYCIA BŁĘDU PROSIMY O  W SKAZ ANIE NAM  GO . PROSZ Ę  PISAĆ  NA ADRES JM@ CAME.PL.

W  INSTRUKCJI Z AKŁADA SIĘ, ŻE UŻYTKOW NIK  BĘDZ IE KORZ YSTAŁ Z  MENU W  JĘZ YKU ANGIELSKIM . 

NAZ W Y FUNKCJI I KOMUNIKATY BĘDĄ  INNE W  INNYCH  JĘZ YKACH , CH OĆ  STRUKTURA MENU BĘDZ IE 

IDENTYCZ NA.

PRODUCENT OSTRZ EGA, ŻE NOW E W ERSJE OPROGRAMOW ANIA MOGĄ  POSIADAĆ  INNĄ  STRUKTURĘ  

MENU LUB INNE NAZ W Y FUNKCJI - CO  MOŻE NIE MIEĆ  ODZ W IERCIEDLENIA W  DOKUMENTACJI.
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