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NAPED BRAMY UCHYLNEJ
FAAC 390

DOKUMENTACJA TECHNICZNO RUCHOWA

Naped zewngtrzny o ramionach przegubowych FAAC 390, pozwala na sterowanie bramami

uchylnymi rezydencjainymi ze skrzydtami do 3 m dlugosci. Jest szczegblnie przydatny do

montazn na stupach o duzych wymiarach bez potrzeby wykonywania wnek.

Sklada si¢ on z sitownika elektromechanicznego nierewersyjnego w obudowie o systemie

roboczym opartym na ramionach przegubowych do zamocowania na bramie przy pomocy

odpowiednich akcesorii.

Uklad nierewersyjny gwarantuje blokadg mechaniczng bramy gdy silnik nie pracuje i dla

skrzydet do 1.8 m dlugoéci nie wymaga montazu dodatkowych zamkow.

Deblokada reczna umozliwia manewrowanie brama w przypadku zaniku napigcia zasilania

lub awarii.

- Dla otrzymania zabezpieczenia przeciwko zgnieceniu konieczne jest uzycie
aparatury elektronicznej wyposaZonej w regulacje momentu.

- Naped 390 zostal zaprojektowany i wykonany dla kontroli dostgpu pojazdow. Nalezy
unika¢ jakiegokolwiek innego sposobu uiytkowania.
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TAB.1 CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE SIEOWNIKA 390

MODEL 390
Zasilanie 230Vac (+6% -10%) 50Hz
Pobér mocy (W) 280
Moment maksymalny (Nm) 250
Predkosé kgtowa (°/sec) 9
Czestotliwos¢ uzytkowania (cykle/h) 16
Temperatura otoczenia 20°C do +55°C
Ciezar motoreduktora (Kg) 11.5
Stopien ochrony P51
Dlugos¢ max skrzydia (m) ;'8( (::;el lektrozamkamn g
Wymiary motoreduktora LxHxP (mm) patrz rys.2

Dane techniczne silnika elektrycznego

Liczba obr/min 960
Przelozenie 1:640
Zabezpieczenie temperaturowe uzwojen 140°C
Moc (W) 280
Pobor pradu (A) 1.5
Kondensator rozruchowy 8 uF
Zasilanie 230Vac (+6% -10%) S0Hz

3. PRZYGOTOWANIA ELEKTRYCZNE (instalacja standard)

1) Silowniki mod.390 Fig. 8
2) Fotokomorki

3) Aparatura elektroniczna

4) Przycisk z kluczykiem

5) Odbiomik radiowy

6) Lampa ostrzegawcza

4. MONTAZ NAPEDU

4.1. KONTROLE WSTEPNE

Dla zabezpieczenia prawidlowej pracy napgdu, sprawdzié nastgpujace punkty,

o Konstrukcja bramy powinna byé dostosowana do montazn napedu, a w szczeg6lnoci
nalezy sprawdzi¢ jej sztywnos¢

e Przesuw bramy powinien by¢ regulary i pozbawiony zatar¢ lub zacigé

e Zawiasy powinny by¢ w odpowiednim stanie technicznym '

e Powinny byé zainstalowane odbojniki mechaniczne korica ruchu bramy




4.2. WYMIARY MONTAZOWE

Okresli¢ polozenie montazowe sitownika odnoszac sig do rys.4-5-6.
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4.3. KOLEJNOSC MONTAZU
Sitownik 390, plyta bazowa i ramig przegubowe sg przygotowane do montaZu prawego
(rys. 7-Dx) lub lewego (rys.7-Sx).
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Fig. 7
e Zamocowaé, sprawdzajac dokladnie poziom, plytg bazowa do stupka uzywajac srub 310
oraz odpowicdnic podkladki (rys.8).
o Wprowadzié zesp6t motoreduktora do plyty bazowe;j i dokreci¢ go dwoma érubami z
odpowicdnimi nakrgtkami i podkladkami sprgZystymi (rys.8).
- Wal transmisyjny powinien by¢ zawsze zwrocony w dol.

e Podlaczy¢ ramig przegubowe i przylacze przednie jak na rys.9.
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Fig. 9

e Wprowadzi¢ dzwignig prosta w ramig przegubowe i w wal motoreduktora dokrgcajac go
éruba i podkiadka z wyposazenia (rys.10).
Odblokowasé sitownik (rozdz.5).
Okreéli¢ polozenic mocowania przylacza przedniego na skrzydle, przestrzegajac kwoty "C"
poprzednio okreslonej (rozdz. 4.2.). Sprawdzi¢ dokladny poziom ramienia i przylacza.

e Przylacze mozZe by¢ bezposrednio spawane do skrzydla (rys.11) lub tez przykrecone
wykorzystujac wklady gwintowane (rys.12).




W obydwu przypadkach zdemontowaé chwilowo przylacze z ramienia przegubOWego.
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Zablokowa¢ sitownik (rozdz. 6). _
Wykonaé podiaczenia elektryczne aparatury elektronicznej poprzednio dobranc) wediug
zalaczonej instrukcji

4.4. PROBA NAPEDU

Po zakoriczeniu montazu przystapi¢ do kontroli funkcjonalnej napgdu i wazystkich akcesoriow
do niego podiaczonych, a zwlaszcza urzadzen zabezpieczajacych. .
Dostarczyé klientowi Instrukcje Obslugi i zademonstrowaé poprawna prace i uzytkowanie
napedu z podkresleniem potencjalnych stref zagrozenia ze strony napg¢du.

5. PRACAW TRYBIE RECZNYM

W przypadku zaniku zasilania elektryczmego lub awarii konieczne jest przejécie na tryb pracy

rgcznej w nastgpujacy sposob:

e Wprowadzi¢ klucz z wyposazenia i obréci¢ go o okolo pét obrotu az do oporu W kierunku
pokazanym na rys.13 w zaleznoéci od typu montazu.

6. PRZYWROCENIE NORMALNEGO TRYBU PRACY

Aby uniknaé przypadkowego impulsu, ktéry mogiby zadziata¢ na ruch bramy podczas

czynnoéci, przed ponownym zablokowaniem silownika nalezy wylaczyé zasilanic elektryczne.

e Wprowadzi¢ klucz z wyposazenia i obrécié go o okolo pét obrotu w kierunku pokazanym na
rys.13 w zaleznosci od typu montazu.

HOGUENIRRIGEL ‘ '
s SHOCCATNION BOCCAINOE  oaita

PRIOBLEENTRIZINT DILOGLNINTRBOR
PHHOMIAR DERBLORUEAR
7. KONSERWACJA | Fies 13

Wykona¢ co najmniej raz na kwartal nastepujace operacje:
e Sprawdzi¢ prawidlowg regulacj¢ momentu silnika.

o Sprawdzi¢ skutecznoé¢ ukladu deblokady.

o Sprawdzi¢ skutecznoé¢ urzadzeni zabezpieczajacych.

8. NAPRAWY
W przypadku koniecznosci dokonania ewentualnych napraw Zwrocié si¢ do Autoryzowanego
Serwisu Technicznego FAAC. .
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